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DECYZJA KOMISJI
z dnia 13 paZdziernika 1998 r.
w sprawie procedury zas§wiadczania zgodno$ci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG w odniesieniu do wyrobéw zwigzanych z budowg drég

(notyfikowana jako dokument nr C(1998) 2925)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(98/601/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sie do wyrobéw budowlanych ('), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (?), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

Komisja jest zobowigzana dokonaé wyboru spomiedzy dwoch
procedur zaswiadczania zgodno$ci wyrobu, przewidzia-
nych w art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG, ,mozliwie naj-
mniej ucigzliwej procedury zgodnej z wymogami dotyczacymi
bezpieczefistwa”; oznacza to, ze niezbedne jest podjecie decyziji
dla danego wyrobu lub rodziny wyrobdw, co do tego, czy obec-
no$¢ systemu fabrycznej kontroli produkeji, za ktéry odpowie-
dzialno$¢ ponosi producent, jest koniecznym i wystarczajacym
warunkiem za$wiadczania zgodnosci oraz czy z przyczyn doty-
czacych zachowania zgodnosci z kryteriami wspomnia-
nymi w art. 13 ust. 4 wymagana jest interwencja zatwierdzonej
jednostki certyfikujacej;

artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okreslona w ten sposéb procedura
byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach technicznych; z
tego powodu wymagane jest zdefiniowanie wyrobu lub rodziny
wyrobow w sposob wykorzystywany w mandatach i specyfika-
gjach technicznych;

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 s3 opisane szcze-
gélowo w zalgczniku IIT do dyrektywy 89/106/EWG; dlatego tez
niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, przy pomocy ktérych
te dwie procedury maja by¢ wprowadzane w zycie dla kazdego
wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu do zalgcznika III, z
uwagi na fakt, Ze zalgcznik III daje preferencje niektérym syste-
mony;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada systemom
przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego nadzoru,
oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionych w zalacz-
niku III sekcja 2 pkt ii), a procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit.

(') Dz.U.L40z11.2.1989, str. 12.
(3 Dz.U.L 220z 30.8.1993, str. 1.

b) odpowiada systemom przedstawionym w zalgczniku III sekcja
2 pkt i) oraz w pierwszej mozliwosci, z nadzorem sta-
tym, w zalaczniku III sekcja 2 pkt ii);

$rodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinia Sta-
tego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych
w zalaczniku I zaswiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, na
mocy ktérej producent, jako jedyna osoba odpowiedzialna za
system fabrycznej kontroli produkgji, zapewnia, Ze wyrdb jest
zgodny z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.

Artykut 2

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku II zaswiadcza
si¢ z zastosowaniem procedury, zgodnie z ktéra, oprécz systemu
fabrycznej kontroli produkcji przez producenta, w oceng i nadzor
nad kontrolg produkgji lub samym wyrobem zaangazowana jest
zatwierdzona jednostka certyfikujaca.

Artykut 3

Procedure zaswiadczania zgodnosci okre$long w zalaczniku III
wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych zharmonizowanych
norm.

Artykut 4

Niniejsza decyzja jest skierowana do Pafistw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 13 pazdziernika 1998 r.
W imieniu Komisji
Martin BANGEMANN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

Wyroby pomocnicze (np. kolki prowadzace, wkladki szczelinowe, wypelniacze szczelin)

Do stosowania w drogach betonowych
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ZALACZNIK 11

Bitum (np. czysty bitum, bitum modyfikowany polimerem, bitum uplynniony, uplynniony bitum
modyfikowany polimerem, bitum fluksowany, emulsja bitumiczna, emulsja bitumiczna uplynniona, emulsja
bitumiczna modyfikowana polimerem, uplynniona emulsja bitumiczna modyfikowana polimerem,
asfalt/bitum naturalny)

Do stosowania przy budowie drdg i utwardzaniu nawierzchni drogowych

Mieszanki bitumiczne (np. beton asfaltowy lacznie z asfaltem mig¢kkim i asfaltem stosowanym do bardzo
cienkich warstw, mieszanka mineralna bitumiczna porowata, asfalt odlewany [asfalt Gussu], asfalt odlewany
grysowy, asfalt walcowany na goraco)

Do stosowania przy budowie drdg i utwardzaniu nawierzchni drogowych

Obroébka nawierzchni (np. zawiesina do obrébki nawierzchni, mikroobrébka nawierzchni, wyréwnywanie
nawierzchni)

Do stosowania przy utwardzaniu nawierzchni drogowych

Wyroby i zestawy do impregnacji wodoodpornej nawierzchni mostowych (np. asfalt lany, membrany
prefabrykowane, formowane warstwy bitumiczne, Zywice/poliuretan)

Do stosowania w nawierzchniach mostowych
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ZALACZNIK III

Uwaga: W przypadku wyrobéw nastepujgcych rodzin wyrobow majgcych wigcej niz jeden cel zastosowania, zadania dla upraw-
nionego organu w ramach odpowiedniego systemu zaswiadczania zgodnosci, kumulujg sig

RODZINA WYROBOW
WYROBY DO BUDOWY DROG (1/2)
1. Systemy za$wiadczania zgodnosci
Dla wyrobu(-6w) i jego(ich) zamierzonego(-ych) zastosowania(-anl), wyszczegdlnionych ponizej, wnosi si¢ do

Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki
CEN/CENELEC o wyszczegdlnienie nastepujgcych systemdéw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach

zharmonizowanych:
Poziom(-y) System(-y)
Wyrdb (wyroby) Przewidywane zastosowanie lub za$wiadczania
klasa(-y) zgodnosci
Bitum Do budowy drég i utwardzania - 2+
nawierzchni drogowych
Mieszanki bitumiczne Do budowy drég i utwardzania - 2+
nawierzchni drogowych
Obroébka nawierzchni Do utwardzania nawierzchni drogo- - 2+
wych
Wyroby i zestawy impregnacji Do nawierzchni mostowych - 2+
wodoodpornej nawierzchni
mostowych
Wyroby pomocnicze Do drég betonowych - 4

System 2+: Patrz DWB zalgcznik III sekcja 2 pkt ii), pierwsza mozliwo$¢, wlacznie z certyfikacja kontroli produkeji w fabryce
przez uprawniony organ na podstawie wstepnej inspekeji fabryki i fabrycznej kontroli produkcji oraz nadzoru cig-
glego, oceny i akceptacji kontroli produkcji stosowanej w fabryce.

System 4: Patrz DWB zalacznik III sekcja 2 pkt ii), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogl by¢ wprowa-
dzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Pafistwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotyczg-
cych wlasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, pkt 1.2.3 doku-
mentow interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno nakladaé na producenta obowiazku sprawdzenia
charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci produktu w tym
zakresie.
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RODZINA WYROBOW
WYROBY DO BUDOWY DROG (2/2)
1. Systemy za$wiadczania zgodnoSci
Dla wyrobu(-6w) i jego(ich) zamierzonego(-ych) zastosowania(-an), wyszczegdlnionych ponizej, wnosi si¢ do

Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki
CEN/CENELEC o wyszczeg6lnienie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach

zharmonizowanych:
Pozi B
b i System(y)
Wyrdb (wyroby) Przewidywane zastosowanie za$wiadczania
) zgodnosci
(reakcja na ogien) 8
Mieszanki bitumiczne Do zastosowan podlegaja- Ag (1), Bg (1), Cq () 1
. . .| cych przepisom reakcji na
Utwardzanie nawierzchni | ggien Ag (), By (), Cq 3
Aq (), Dy, Eq, Fy 4

(") Materialy, u ktérych nalezy liczy¢ si¢ z tym, Ze wlasciwosci reakeji na ogien zmieniajg si¢ podczas procesu produkceyjnego
(ogdlnie rzecz biorgc takie, ktére sa poddawane modyfikacjom chemicznym, np. opdzniacze ognia, lub ktérych zmiany
sktadu mogg prowadzi¢ do zmiany wlasciwosci reakcji na ogief).

(2) Materialy, u ktérych nalezy liczy¢ si¢ z tym, ze wlasciwosci reakeji na ogient nie zmieniaj si¢ podczas procesu produkcyj-
nego.

(}) Materialy klasy A, ktére, zgodnie z decyzjg 96/603/WE, nie wymagaja badan reakcji na ogien.

System 1: Patrz DWB zalacznik III sekcja 2 pkt i), bez badan kontrolnych préobek.

System 3: Patrz DWB zalacznik III sekcja 2 pkt ii), druga mozliwos¢.

System 4: Patrz DWB zalacznik IIl sekcja 2 pkt ii), trzecia mozliwo$¢.

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogt by¢ wprowa-
dzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, Ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogow prawnych dotycza-
cych wiasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 doku-
ment6w interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia
charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci produktu w tym
zakresie.



