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Maszyny w przemy sle drzewnym — oznaczenie CE
w/g wymaga n dyrektyw nowego podej s$cia

Konsultant TQM Consulting

W ostatnim czasie pojawiajg sie czeste zapytania od producentéw, wprowadzajgcych na
rynek jak tez od uzytkownikow, w kwestii znakowania maszyn i urzgdzeh oznaczeniem CE,
ktére wykorzystywane sg w branzy drzewnej. Aby przyblizy¢ Panstwu skomplikowane
przepisy prawne, zaczne od poczatku, czyli od samej definicji oceny zgodnosci maszyn i
urzgdzen.

Ocena zgodno $ci, to dziatanie (badanie), ktore ma wykazaé, Zze konkretna
(zidentyfikowana) maszyna, urzgdzenie lub inny wyréb i/lub proces ich wytwarzania, jest
zgodny z wymaganiami zasadniczymi i szczegotowymi, okreslonymi w obowigzujacych
przepisach prawnych i normowych.

Obowigzkiem, przed wprowadzeniem maszyny do obrotu jest jej ocena zgodnosci z
wymaganiami zasadniczymi. Zalgcznik Nr 5 do rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008 r. (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn, mogace stwarza¢ zagrozenie albo stuzgce ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia,
mienia lub srodowiska, objete ustawami lub rozporzadzeniami wdrazajgcymi dyrektywy
,nowego podejscia” Unii Europejskiej.

Dla maszyn i urz gdzen wyprodukowanych po roku 2003 obowi  gzuje dyrektywa:

Dyrektywa 98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 22 czerwca 1998 r. w sprawie
zblizenia przepisow panstw czionkowskich dotyczgcych maszyn (OJ L207, 23.07.1998, p.1),
tzw. dyrektywa maszynowa, wprowadzona rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003r.

Najwazniejszym celem wprowadzenia ww. dyrektywy jest zredukowanie zagrozen, gidwnie
pochodzenia "mechanicznego”, zwigzanego ze stosowaniem maszyn. Wypadki z udzialem
maszyn zwykle powodujg najpowazniejsze skutki. Aby im zapobiec, na etapie projektowania
i wytwarzania maszyn, nalezy bra¢ pod uwage aspekty zwigzane z bezpieczenstwem.
Dyrektywa maszynowa dotyczy maszyn oraz elementéw bezpieczenstwa, wprowadzanych
na rynek oddzielnie poprzez okreslenie dla nich zasadniczych wymagan w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz procedur oceny zgodnosci.

W rozumieniu dyrektyw termin "maszyna" oznacza:

» zespdt sprzezonych czesci lub elementow skltadowych, z ktérych przynajmniej jeden
jest ruchomy, wraz z odpowiednimi cztonami wykonawczymi, obwodami sterowania,
zasilania, potgczonymi w catos¢ dla okreslonego zastosowania, w szczegolnosci do
przetwarzania, obrébki, przemieszczania lub pakowania materiatow,

- zespdt maszyn, ktére w celu osiggniecia zamierzonego efektu kohcowego, zostaly
potgczone i sterowane w taki sposéb, aby dziataly jako zintegrowana catos¢,

« wymienne wyposazenie modyfikujgce funkcje maszyny, ktére jest wprowadzane do
obrotu handlowego z przeznaczeniem do zamontowania przez operatora do maszyny
lub szeregu réznych maszyn albo ciggnika, o ile wyposazenie to nie stanowi czesci
zamiennej lub narzedzia.
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Zakres wyrobow objetych dyrektywg maszynowg jest bardzo szeroki, przy czym pewne
grupy maszyn sg wytgczone z zakresu jej obowigzywania (art.1 pkt.3)..

Najwazniejszym zadaniem jest zidentyfikowane zagrozeh zwigzanych z maszynami, ktore
majg zosta¢ wprowadzone na rynek, poprzez analize ryzyka na bazie zasadniczych
wymagan dotyczacych bezpieczehstwa i ochrony zdrowia. Korzystajgc z norm
zharmonizowanych, ktdre obejmujg wszelkie stosowne wymagania dotyczgce
bezpieczenstwa, wytwdrca sam moze zadeklarowaé zgodnosc¢ z dyrektywa.

Dla pewnych rodzajow maszyn, wymienionych w Zatgczniku IV dyrektywy, ocena zgodnosci
musi by¢ przeprowadzona z udziatem niezaleznej jednostki notyfikowanej. Dla kazdej
maszyny wytworca musi przeprowadzi¢ ocene zgodnosci zgodnie z procedurg wymagang
przez dyrektywe, samodzielnie lub z udzialem jednostki notyfikowanej, a nastepnie wzigc
pod uwage wyniki tej oceny podczas projektowania i produkcji maszyny. Maszyna powinna
by¢ wykonana w taki sposob, aby nadawata sie do realizowania swojej funkcji oraz mogta
by¢ regulowana i konserwowana w sposOb nie powodujgcy zagrozenia dla oséb
wykonujgcych te czynnosci w warunkach przewidzianych przez producenta (opis w DTR).

Procedury oceny zgodnosci - w mysl| dyrektywy maszynowej przed wprowadzeniem wyrobu
do obrotu handlowego ocena zgodnosci dopuszcza dwie mozliwosci:

1. Badanie typu WE. Wytworca musi dostarczy¢ reprezentatywny egzemplarz maszyny
do badania typu WE przez jednostke notyfikowang. Ma to miejsce, jesli maszyna jest
wymieniona w Zalgczniku IV dyrektywy i nie spelnia, spelnia czesciowo normy
zharmonizowane lub takie normy nie istniejg.

2. Zgodnos¢ z normami zharmonizowanymi. Wytworca wyrobow nie wymienionych w
Zatgczniku IV na podstawie udokumentowanej oceny zgodnosci, wykonanej
samodzielnie moze zadeklarowaé, ze maszyna jest zgodna z dyrektywg. Wytworca
maszyn wymienionych w Zatgczniku IV i spelniajgcych normy zharmonizowane,
obejmujgce zasadnicze wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ma mozliwos¢
wyboru jednej z trzech opciji, kazda z udziatem jednostki notyfikowanej:

» jednostka notyfikowana potwierdza przyjecie dokumentacji technicznej,

» jednostka notyfikowana weryfikuje dokumentacje techniczng po zbadaniu
zgodnosci ze zharmonizowanymi normami,

» jednostka notyfikowana przeprowadza badania typu WE.

Procedura oceny zgodnosci opisuje sposob, w jaki wytworca maszyny moze dotrze¢ z nig na
rynek. Rozdziat 2 dyrektywy moéwi, ze w celu poswiadczenia, ze maszyna i urzgdzenia
(elementy) bezpieczenstwa sg zgodne z tg dyrektywa, wytwdrca musi sporzadzi¢ deklaracje
zgodnosci WE i oznaczy¢ wyréb znakiem CE.

Przed wprowadzeniem na rynek, wytworca musi sprawdzi¢, czy jego maszyna lub
urzgdzenie (element) bezpieczenstwa jest umieszczony w Zalgczniku V. Jezeli nie,
wytwérca przed wystawieniem deklaracji zgodnosci WE ma obowigzek sporzadzi¢
dokumentacje techniczng, tak jak to przewiduje Zatgcznik V dyrektywy. Ten rodzaj procedury
okreslany jest w branzy jako "procedura auto-certyfikacji".

Jezeli jednak maszyna znajduje sie na liscie w Zatgczniku 1V, wytwdrca musi skontaktowac
sie z jednostkg notyfikowang, ktora z kolei musi przeprowadzi¢ procedurg oceny zgodnosci.
Szczegdbly procedury sg przedstawione na rysunku
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Z ocenianym typem wymaganiami

Powi gzania z innymi dyrektywami

Dyrektywa 98/37/WE jest dyrektywg nowego podejscia, w rozumieniu art.100a Traktatu
Rzymskiego, zawierajgcg zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dla maszyn. Niektére z
tych wymagan sg szczegOtowo objete innymi dyrektywami (np. zagrozenia elektryczne,
Zjawiska elektromagnetyczne, halas) wraz ze specjalnymi procedurami dotyczgcymi oceny
zgodnosci, ktdre moga realizowac jednostki notyfikowane na podstawie tych dyrektyw.

Do maszyn nie objetych dyrektywg maszynowg stosujg sie albo szczegdtowe dyrektywy lub
jezeli wyrdb jest wytgczony z jakiejkolwiek dyrektywy, ma zastosowanie dyrektywa dotyczgca
bezpieczenstwa ogoinego wraz z normami technicznymi i/lub krajowymi przepisami panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej.

Dla starych maszyn o niskim poziomie bezpieczenstwa moze zaistnie¢ potrzeba
wprowadzenia ulepszen. Powazne modernizacje winny zosta¢ poddane ocenie ryzyka w
celu sprawdzenia, czy - w rozumieniu dyrektywy - stworzono nowg maszyna.

Dyrektywa 98/37/WE odnosi sie do wszystkich zagrozen powodowanych przez maszyny
objete tg dyrektywa. Zgodnos¢ z dyrektywg zawsze odnosi sie do kompletnego systemu
(maszyny, wymiennego sprzetu lub kompleksu maszyn), ktory jest gotowy do uzytku.

Innymi rodzajami dyrektyw sg:
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« dyrektywy poziome - dotyczace okreslonych zagrozen np. 73/23/[EWG dotyczaca
urzadzen elektrycznych niskonapieciowych (LVD,
« dyrektywy pionowe - dotyczgce grupy maszyn np.95/16/WE.

Praktyczna realizacja zasady nowego podejScia wobec maszyn polega na:

- stosowaniu wobec maszyn objetych zakresem dyrektywy maszynowej wszystkich
pozostatych odpowiednich dyrektyw, jednakze tylko w odniesieniu do zagrozen,
ktérych dotycza,

« oznakowaniu wyrobu znakiem CE i wydawaniu dla niego jednej deklaracji zgodnosci
z dyrektywg maszynowa, co jest rownoznaczne z domniemaniem zgodnosci z
wszystkimi dyrektywami odnoszgcymi sie do wyrobu. Deklaracja ta moze sie opiera¢
na kilku deklaracjach zgodnosci z innymi dyrektywami (certyfikaty, raporty z badan

itp.)

Zadania jednostki notyfikowanej

Jednostka notyfikowana moze dziata¢ wytgcznie na podstawie dyrektywy, w oparciu o ktérg
zostata notyfikowana. W przypadku dyrektywy 98/37/WE, jednostka notyfikowana jest
wyznaczana przez dane panstwo czlonkowskie dla oceny jednego lub wiecej wyrobdéw
wyszczegolnionych w Zalgczniku IV, uznanych za bardziej niebezpieczne.

Do podstawowych zadar jednostki notyfikowanej nalezy:

» przeprowadzanie badan typu WE,

« wystawianie certyfikatow WE,

e przechowywanie dokumentacji technicznej,

» uczestniczenie w pracach jednej lub wiecej grup roboczych (jako cztonek),
« tworzenie arkuszy technicznych.

W swoich dziataniach jednostka notyfikowana weryfikuje kroki wytwdrcy majgce na celu
ograniczenie zagrozen, jak rowniez czy wskazane w instrukcjach (dokumentacji techniczno-
ruchowej) ryzyko szczagtkowe i srodki przeciwko temu ryzyku sg wystarczajace.

Dla niektérych maszyn, zagrozenie sg gtéwnie natury elektrycznej (np. tgczniki elektryczne,
urzadzenia niskiego napiecia, takie jak aparatura rozdzielcza i sterownicza). Wyroby te mogag
byC objete wytgcznie dyrektywg 73/23/EWG (LVD).

W razie watpliwosci, co do zastosowania wobec danego wyrobu wyigcznie dyrektywy
niskonapieciowej nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka. Ostatecznie to jednostka
notyfikowana decyduje, czy dane urzgdzenie jest zwigzane z bezpieczenstwem (i podlega
dyrektywie maszynowej), czy elementem funkcjonalnym (nie podlegajgcym dodatkowej
ocenie). W kazdym przypadku jednostka notyfikowana sprawdza czy deklaracja i/lub
certyfikat zgodnosci z normg np. EN 60204-1 (PN-EN 60204-1:2001) Ilub dyrektywag
73/23/EWG (LVD) pozwala na uznanie takze spetnienie wymagan zasadniczych dyrektywy
maszynowej przedmiotowego urzgdzenia.

W celu odniesienia sie do zagrozen mogacych powsta¢ wskutek efektow
elektromagnetycznych okreslonych w dyrektywie 89/336/EWG, jednostka notyfikowana ma
obowigzek:

« przyjmowanie raportow innych kompetentnych jednostek testujgcych kompatybilnosé
elektromagnetyczna,
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« przyjmowanie deklaracji zgodnosci z dyrektywg dla elementéw, aparatow i systeméw
tworzacych czesci maszyny,

« analizowanie obwodow elektrycznych, w celu okreslenia, czy interferencja
elektromagnetyczna moze doprowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji (przeprowadzenie
analizy ryzyka).

Wszystkie szczegdtowe dyrektywy wykorzystywane w procedurze zgodnosci maszyn
powinny by¢ wykazane w deklaracji zgodnosci.

Producent ma przy tym obowigzek opracowania dokumentacji technicznej maszyny,
obejmujgcej projektowanie, wytwarzanie i dziatanie maszyny w zakresie koniecznym do
przeprowadzenia jej oceny. Dokumentacja ta, powinna wykazaé, ze maszyna spehia
wymagania, o ktorych mowa. Dokumentacja techniczna powinna by¢ przygotowana
przynajmniej w jednym z oficjalnych jezykéw Unii Europejskiej, odrebnie dla kazdego
reprezentatywnego modelu produkowane] maszyny.
Jednostka notyfikowana bada dokumentacje techniczng, sprawdza, czy dany typ zostat
wyprodukowany zgodnie z tg dokumentacja, oraz czy elementy maszyny zostaly
zaprojektowane i wykonane zgodnie z postanowieniami norm zharmonizowanych. Jezeli
normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane, wéwczas rowniez przeprowadza sie
odpowiednie badania i pomiary w celu ustalenia, czy przyjete rozwigzania spetniajg
zasadnicze wymagania rozporzgdzenia w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.
Jezeli badanie wykaze, ze dany typ maszyny spetnia wymagania przepiséw rozporzgdzenia
w sprawie wymagan zasadniczych, jednostka notyfikowana wydaje sktadajgcemu wniosek
“certyfikat badania typu WE".
Producent i jednostka notyfikowana maja obowigzek przechowywac kopie tego certyfikatu,
dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentow przez 15 lat od daty
wydania certyfikatu.
Producent ma obowigzek informowac jednostke notyfikowang o wszelkich zmianach
wprowadzanych do zatwierdzonego typu. Jednostka notyfikowana bada te zmiany i albo
potwierdza waznos¢ istniejgcego certyfikatu, albo wydaje nowy certyfikat, jezeli zmiany moga
mie¢ wplyw na zgodnos¢ z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa Ilub z przewidywanymi warunkami uzytkowania danego typu.
Z kolei na producencie maszyny spoczywa staly obowigzek zapewnienia, ze produkowana
maszyna jest zgodna z aktualnym stanem wiedzy technicznej. Co 5 lat producent skiada
jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie przeglagdu waznosci certyfikatu badania
typu WE i wéwczas jednostka notyfikowana odnawia certyfikat badania typu WE na kolejne 5
lat, jezeli stwierdzi jego waznos¢, uwzgledniajgc aktualny stan wiedzy techniczne.

Od 29 grudnia 2009 obowi gzuje dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmien iajgca dyrektyw e 95/16/WE
(przeksztatcenie)wprowadzona Rozporz  gdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 w sprawie zasadniczych wymaga n dla maszyn (Dz.U.08 199 1228)

Dla maszyn wyprodukowanych przed rokiem 2003 obowi gzuje

Dyrektywa Rady z dnia 30 listopada 1989 r. dotyczgca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez pracownikow podczas pracy
(druga dyrektywa szczego6towa w rozumieniu art. 16 ust. | dyrektywy 89/391/EWG)
(89/655/EWG)

w/g ktorej, zgodnos¢ z minimalnymi wymaganiami przewidzianymi dla zagwarantowania
lepszych standardéw bezpieczenstwa i zdrowia przy uzytkowaniu sprzetu roboczego jest
niezbedne dla zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikOw; niniejsza
dyrektywa jest dyrektywg szczegdétowg w rozumieniu art. 16 ust. | dyrektywy Rady
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89/391/EWG z dnia 12 czerwca 1989 r. w sprawie wprowadzenia srodkéw w celu poprawy
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw w miejscu pracy™®; w zwigzku z tym przepisy tej
dyrektywy maja pelne zastosowanie w zakresie uzytkowania sprzetu roboczego przez
pracownikbw w miejscu pracy, bez uszczerbku dla zawartych w niniejszej dyrektywie
przepiséw bardziej rygorystycznych i/lub szczegotowych;

Definicje

Do celéw niniejszej dyrektywy:

a) ,Sprzet roboczy” oznacza wszelkie maszyny, aparaty, narzedzia lub instalacje
uzytkowane podczas pracy;

b) ,uzytkowanie sprzetu roboczego” oznacza wszelkg dziatalnos¢ z uzyciem sprzetu
roboczego, taka jak rozruch Ilub zatrzymanie sprzetu, postugiwanie sie nim,
transportowanie, naprawianie, modernizacja, modyfikacja, konserwacja i obstuga —
obejmujgca szczegdlnie jego czyszczenie;

c) ,strefa niebezpieczna” oznacza wszelkg strefa wewnatrz i/lub woko6t sprzetu
roboczego, w ktorej pracownik jest narazony na zagrozenie bezpieczenstwa lub
zdrowia;

d) ,pracownik narazony na ryzyko” oznacza kazdego pracownika, ktéry moze znalez¢ sie
catkowicie lub czesciowo w strefie niebezpiecznej;

e) ,operator” oznacza pracownika lub pracownikéw, ktérych zadaniem jest postugiwanie
sie wyposazeniem roboczym.

Obowi gzki pracodawcéw (CZESC Il / Artykut 3 / Przepisy ogoéine)

1. Pracodawca podejmuje konieczne srodki zapewniajgce, ze sprzet roboczy
udostepniany pracownikom w przedsiebiorstwie i/lub zaktadzie jest wlasciwy do wykonania
pracy lub jest odpowiednio przystosowany do tego celu i moze by¢ uzytkowany przez
pracownikéw bez szkody dla ich bezpieczenstwa lub zdrowia.

Przy wyborze sprzetu roboczego, ktére ma by¢ uzyty, pracodawca zwraca uwage ha
specyficzne warunki pracy, jej charakter i na zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia
pracownikéw, jakie wystepuja w przedsiebiorstwie i/lub zakladzie, szczegOllnie na
stanowiskach pracy, i/lub na wszelkie dodatkowe zagrozenia wynikajgce z uzytkowania
wymienionego sprzetu roboczego.

2. W przypadku, gdy nie ma mozliwosci zapewnienia, ze sprzet roboczy moze byc
uzytkowane przez pracownikéw bez ryzyka dla ich bezpieczenstwa lub narazenia zdrowia,
pracodawca podejmuje odpowiednie srodki w celu zminimalizowania ryzyka.

Informowanie pracownikow  (Artykut 6)

1. Bez uszczerbku dla przepiséw art. 10 dyrektywy 89/391/EWG, pracodawca

podejmuje konieczne srodki w celu upewnienia sie, ze pracownicy posiadajg odpowiednie

informacje i, tam gdzie jest to potrzebne, pisemne instrukcje dotyczace sprzetu roboczego

uzytkowanego w miejscu pracy.

2. Informacje i pisemne instrukcje muszg zawiera¢ co najmniej odpowiednie dane

dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia odnoszace sie do:

- warunkoéw uzytkowania sprzetu roboczego,

- przewidywanych sytuacji nietypowych,

- wnioskow wyciggnietych z doswiadczenia przy uzytkowaniu sprzetu roboczego, o ile
jest to potrzebne.

3. Informacje i pisemne instrukcje muszg byé zrozumiate dla pracownikéw, ktorych

dotyczg
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Szkolenie pracownikow  (Artykut 7)

Bez uszczerbku dla przepisow art. 12 dyrektywy 89/391/EWG pracodawca podejmuje
konieczne srodki w celu upewnienia sie, ze:

pracownicy, ktorzy majg uzytkowaé sprzet roboczy, otrzymali odpowiednie
przeszkolenie zawierajgce informacje na temat wszelkiego ryzyka, jakie moze wynikaé
Z tego uzytkowania,

pracownicy, o ktorych mowa w art. 5 akapit drugi, otrzymali odpowiednie
specjalistyczne przeszkolenie.
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MINIMALNE WYMAGANIA

1.

Urzadzenia sterownicze sprzetu roboczego, ktére majg wplyw na
bezpieczenstwo, muszg by¢ widoczne i mozliwe do zidentyfikowania oraz
odpowiednio oznakowane, o ile jest to potrzebne.
Poza koniecznym wyjgtkiem urzgdzenia sterownicze musza by¢ usytuowane
poza strefami niebezpiecznymi i to w taki sposéb, aby ich obstuga nie
powodowata dodatkowych zagrozen. Urzadzenia sterownicze nie powinny
stwarzac¢ jakichkolwiek zagrozen spowodowanych niezamierzong obstuga.
O ile jest to konieczne, operator musi mie¢ mozliwos¢ stwierdzenia z
dyspozytorni gtdéwnej, ze nikt nie znajduje sie w strefie niebezpiecznej. O ile jest
to niemozliwe ukfad bezpieczenstwa automatycznie musi wysytaé akustyczny
i/lub optyczny sygnat ostrzegawczy przed uruchomieniem maszyny. Pracownik
narazony musi mie¢ czas i/lub srodki, azeby szybko unikng¢ zagrozen
spowodowanych rozruchem i/lub zatrzymywaniem sie sprzetu roboczego.

Uklady sterowania muszg by¢ bezpieczne. Awaria lub zniszczenie uktadow

sterowania nie moga stwarzac niebezpiecznej sytuacji.

Uruchomienie sprzetu roboczego musi by¢ mozliwe tylko przez celowe dziatanie

za pomoca uktadu sterowania przeznaczonego do tego celu.

To samo powinno dotyczyc¢:

- ponownego uruchomienia po zatrzymaniu z jakiejkolwiek przyczyny,

- sterowania w przypadku znaczacych zmian parametréw pracy (np.
predkosci, cisnienia itp.), w przypadku kiedy ponowny rozruch lub zmiana
nie stwarzajg jakiegokolwiek zagrozenia dla pracownika.

Niniejsze wymagania nie majg zastosowania do ponownego uruchomienia lub
zZzmian parametrow pracy, o ile sg one spowodowane normalnym cyklem
roboczym urzgdzenia automatycznego.
Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w uklad sterowania przeznaczony do
catkowitego i bezpiecznego zatrzymywania.
Kazde stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w ukfad sterowania przeznaczony
do zatrzymywania pewnych czesci lub catosci sprzetu roboczego, w zaleznosci
od rodzaju zagrozenia, tak aby sprzet nie zostat uszkodzony. Uklad sterowania
wytgcznikiem ,stop” sprzetu musi mie¢ pierwszenstwo nad uktadami sterowania
rozruchem. Kiedy sprzet roboczy lub jego niebezpieczne czeSci zostajg
zatrzymane, energia zasilajgca urzgdzenia uruchamiajgce musi zostac
odigczona.

Gdy jest to konieczne, w zaleznosci od zagrozen, jakie stwarza sprzet i jego

nominalny czas zatrzymania sie, powinno by¢ ono wyposazone w urzgdzenie

stopu awaryjnego.

Sprzet roboczy, ktéry stwarza ryzyko upadku przedmiotow lub ich wyrzucenia,

musi posiada¢ w odpowiednie srodki ochrony, odpowiadajgce stopniu ryzyka.

Sprzet roboczy stwarzajgcy zagrozenie emisjg gazu, oparow, ptynu lub pytlu musi

by¢ wyposazony w odpowiednie obudowy i/lub urzgdzenia wyciggowe w poblizu

zrodfa zagrozenia.

Sprzet roboczy i czesci takiego sprzetu, o ile jest to konieczne dla

bezpieczenstwa i zdrowia pracownikdw, muszg by¢ zamocowane za pomocg

odpowiednich zaczepow lub innych, podobnych srodkow.

O ile wystepuje ryzyko zerwania lub rozsypania czesci sprzetu roboczego, co

moze stanowi¢ znaczace zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw,

nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne.

O ile wystepuje ryzyko bezposredniego kontaktu z ruchomymi czesciami sprzetu

roboczego, ktére mogtyby prowadzi¢ do wypadkéw, to takie czesci muszg byé

wyposazone w ostony lub takie urzgdzenia, ktére zapobiegalyby dostepowi do
stref niebezpiecznych lub powstrzymywaty ruchy czesci niebezpiecznych, zanim

Zostanie osiggnieta strefa niebezpieczna.
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Ostony i srodki ochrony:

- muszg by¢ mocnej (trwatej) konstrukcji,

- nie moga stwarza¢ zadnego dodatkowego zagrozenia,

- nie moga by¢ tatwo usuwane lub odigczane bez pomocy narzedzi,

- muszg by¢ usytuowane w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej,

- nie mogg przestania¢, bardziej niz jest to niezbedne, pola widzenia cyklu
procesu pracy urzgdzenia,

- muszg umozliwia¢ wykonywanie operacji w celu zamocowania lub wymiany
czesci oraz prac konserwacyjnych, ogranicza¢ dostep tylko do tych
obszarow, gdzie praca ma by¢ wykonywana, jezeli jest to mozliwe, bez
usuwania oston srodkéw ochrony.

9. Miejsca i stanowiska pracy muszg by¢ odpowiednio przystosowane do
wykonywanych czynnosci.

10. Czesci sprzetu roboczego o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze muszg, o
ile to konieczne, byé zabezpieczone w celu unikniecia ryzyka dotkniecia lub
zblizenia.

11. Urzadzenia ostrzegawcze sprzetu roboczego muszg by¢ niedwuznaczne, tatwo
dostrzegalne i zrozumiate.

12. Sprzet roboczy musi byé uzytkowany tylko w procesach i warunkach, dla ktérych
jest przeznaczone.

13. Musi by¢ mozliwe przeprowadzanie prac konserwacyjnych podczas postoju

maszyny. Jezeli jest to niemozliwe, to musi byé mozliwos¢ podjecia
odpowiednich srodkéw ochronnych w celu przeprowadzenia takich prac lub takie
prace beda przeprowadzane poza strefami niebezpiecznymi.
Jezeli dla jakiejkolwiek maszyny jest przewidziany dziennik konserwacji, to musi
by¢ on prowadzony na biezgco.

14, Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w tatwo odrézniajgce sie srodki, stuzgce do
odigczania od wszystkich zrodet energii.
Ponowne przylgczenie nie moze stanowi¢ zagrozenia dla pracownikow.

15. Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w znaki ostrzegawcze i oznakowanie,
majgce zasadnicze znaczenie dla poprawy bezpieczenstwa pracownikow.

16. Pracownicy muszg mie¢ bezpieczny dostep do i muszg bezpiecznie przebywaé
we wszystkich obszarach koniecznych do produkcji, ustawiania i prac
konserwacyjnych.

17. Sprzet roboczy musi odpowiednio ochrania¢ pracownikéw przed ryzykiem

pozaru, przegrzania lub uwolnienia sie gazu, pyilu, ptynu, oparu lub innych
substancji produkowanych, uzytkowanych lub magazynowanych w wyposazeniu.
18. Sprzet roboczy musi odpowiednio ochraniaé pracownikéw przed ryzykiem
wybuchu urzadzenia lub substancji produkowanej, uzywanej, czy
Zmagazynowanej w wyposazeniu.
19. Sprzet roboczy musi odpowiednio ochraniaé pracownikéw przed ryzykiem
bezposredniego lub posredniego kontaktu z elektrycznoscia.
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